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INSTRUKCJA | PASZPORT
URZADZENIA

(Ttlumaczenie instrukcji oryginalnej)

Woézek reczny serii SYC




Instrukcja obstugi

Uwaga: Wtasciciel i operator MUSZA przeczytaé i zrozumiec niniejszg instrukcje obstugi przed uzyciem tego wézka
paletowego.

Zapraszamy do korzystania z naszej serii recznych uktadarek SYC. Twéj wozek widtowy jest
wykonany z wysokiej jakosci stali i zostat zaprojektowany, aby zapewni¢ trwaty, niezawodny i fatwy
w uzyciu produkt. Dla wtasnego bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi i ostrzezen umieszczonych na uktadarce przed jej uzyciem.

UWAGA: Wszystkie informacje zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg na danych
dostepnych w momencie drukowania. Fabryka zastrzega sobie prawo do
modyfikowania witasnych produktéw w dowolnym momencie bez uprzedzenia i
ponoszenia jakichkolwiek sankcji. Dlatego sugeruje sige, aby zawsze weryfikowaé
mozliwe aktualizacje.

1. FORMULARZ DANYCH STRUKTURALNYCH

Model SYC1016 SYC 1516 | SYC 2016 | SYC 1020/25/30 | SYC 1520/25/30
Pojemnos¢ Kg 1000 1500 2000 1000 1500
Wysokos¢ mm 1600 1600 1600 2000/2500/3000 | 2000/2500/3000
podnoszenia

Diugo$c widelca | mm 1150 1150 1150 1150 1150
Szerokos¢ mm | 320-850 320-850 320-850 320-850 320-850
catkowita widet

Calkiwi,t? mm 2000 2000 2000 1600/1800/2100 | 1600/1800/2100
wysokos¢

Min. Wysoko$¢ | mm 85 85 85 85 85
widelca

Model Waga

SYC1016 205kg

SYC1020 270kg

SYC1025 325kg

SYC1030 345kg

SYC1516 230kg

SYC1520 270kg

SYC1525 325kg

SYC1530 345kg

SYC2016 250kg

SYC2020 295kg




2. Instalacja i regulacja

Uktadarka zostata przetestowana przed opuszczeniem fabryki, Klienci mogg byc¢
bezposrednio uzytkowani zgodnie z instrukcjg obstugi.
3. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
3.1 Operator powinien przeczyta¢ wszystkie znaki ostrzegawcze i instrukcje
znajdujgce sie tutaj i na uktadarce przed jej uzyciem.
3.2 Nie uzywaj sztaplarki recznej, jesli nie znasz jej i nie jestes do tego przeszkolony
lub upowazniony.
3.3 Nie uzywaj sztaplarki recznej, dopoki nie sprawdzites jej stanu. Zwrd¢ szczegodlng
uwage na kofa, klamke, rame prowadzgca, koto prowadzgce, oscieznice itp.
3.4 Nie uzywaj go na pochytym podtozu.
3.5 Nie zabieraj ludzi na widty.
3.6 Operator powinien lepiej zatozy¢ rekawice chronigce prace.
3.7 Gdy towary zostaty przetransportowane lub podniesione, wszystkie osoby powinny
znajdowac sie z dala od widet na odlegtos¢ 600 mm.
3.8 Nie faduj powyzej maksymalnej pojemnosci.
3.9 Wage towaru nalezy roztozy¢ na dwa widty, nie uzywac tylko jednego widelca.
Srodek ciezkosci towaru powinien znajdowaé sie posrodku dwdch widet.
3.10 Ludzie zabraniajg stania pod widtami.
3.11 Nie przesuwaj recznego uktadarki, gdy towary sg podniesione na wysokos¢
wiekszg niz 300 mm.
3.12 W innym specjalnym stanie lub miejscu operator powinien ostroznie obstugiwaé
reczny uktadacz.

2. KONSERWACJA
2.1 Olej hydrauliczny

Prosze sprawdzac¢ poziom oleju co szes¢ miesiecy. Olejem moze by¢ olej hydrauliczny: ISO
VG32, jego lepkos¢ powinna wynosi¢ 32cSt w 400C, catkowita objetos¢ okoto 2,0L.
2.2 Codzienna kontrola i konserwacja

Nalezy codziennie sprawdzac uktadarke reczng. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na kota, osie,
jako nitki, szmaty itp., moze blokowac kota, nalezy rowniez sprawdzi¢ widelec i maszt. Widty nalezy
wytadowacé i opusci¢ w najnizsze potozenie po zakonczeniu pracy.
2.3 Smarowanie

Uzyj oleju silnikowego lub smaru do smarowania wszystkich ruchomych czesci.
2.4 Usun powietrze

Powietrze moze dosta¢ sie do pompy hydraulicznej podczas transportu po jej zakupie przez
klienta. Spowoduje to, ze ttoczysko nie utrzyma sie na podwyzszonej wysokos$ci. Powietrze mozna
usung¢ w nastepujgcy sposob: pociggnij dzwignie sterujgcg (FS107) do gory i kilkakrotnie przesun
dzwignie (FS110) w gore i w dot.

3. REGULACJA URZADZENIA ZWALNIAJACEGO

Na belce zaczepowej tego wézka widtowego znajduje sie dzwignia sterujgca (FS107), ktérg mozna
regulowac w trzech pozycjach: DOLNIE = opuszczanie widet; NEUTRAL = przesuwanie tadunku,
a PODNOSZENIE = podnoszenie widet. Te trzy pozycje zostaty wstepnie ustawione w fabryce.
Jesli jednak zostaty zmienione, mozesz je dostosowac zgodnie z nastepujgcym krokiem:



5.1 Jesli widly unoszg sie podczas pompowania w pozycji NEUTRALNEJ, przekre¢ nakretke
regulacyjng (FS116) na srubie regulacyjnej (FS115) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub
przekre¢ srube regulacyjng (F229) zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az widty nie podniosg
sie podczas pompowania, a pozycja NEUTRALNA bedzie dziata¢ prawidtowo .

5.2 Jesli widty opadajg podczas pompowania w pozycji NEUTRALNEJ, przekre¢ nakretke (FS116)
lub srube (F229) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az widly sie nie opuszcza.
5.3 Jesli widty nie opadajg, gdy dzwignia sterujgca (FS107) znajduje sie w pozycji DOLNEJ,
przekre¢ nakretke (FS116) lub Srube (F229) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az podniesienie
dzwigni sterujgcej (FS107) spowoduje obnizenie widel. Nastepnie sprawdz potozenie
NEUTRALNE zgodnie z punktami 4.1 i 4.2, aby upewni¢ sie, ze nakretka (FS116) i Sruba (F229)
sg we wilasciwej pozyciji.

5.4 Jesli widly nie unosza sie podczas pompowania w pozycji LIFT, przekre¢ nakretke (FS116) lub
srube (F229) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az widly uniosg sie podczas
pompowania w pozycji LIFT. Nastepnie sprawdz pozycje DOLNA i NEUTRALNA zgodnie z
punktami 4.1, 4.2 4.3.

2. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

podniesione.

wysoko lub sruba (F229) jest
za blisko, trzymaé zawor
pompowania otwarty.
- Do oleju hydraulicznego
dostaje sie powietrze.

No Ktopot Klauzula Metody mocowania
1| Widly nie mogg | - Olej hydrauliczny to za mato. | - Pour in the oil.
podnosi¢ si¢ na
max. wzrost.
- Bez oleju hydraulicznego. - Wlej ole;j.
- Olejek ma zanieczyszczenia. | - Wymien olej.
2 | Widly nie mogg by¢ | - Nakretka (FS116) jest za | - Wyreguluj nakretke (FS116)

lub srube (F229) .(patrz punkt
4.4)

- Wypedz powietrze.
punkt 3.4)

(patrz




3 Widly nie moga sie

- Ttoczysko (F248) lub korpus
pompy (F225) Iub maszt
(F346) sg zdeformowane w
wyniku przechylenia tadunku w
jedng strone lub przecigzenia.

- Wymien.

- Trzymaj widelec w najnizszej

- Czes¢ peknieta lub zuzyta na
drobne.

zejsce. - Widelec byt diugo | pozycji, jesli nie jest uzywany i
utrzymywany w  wysokim | zwracaj wiekszg uwage na
potozeniu z  odstonietym | smarowanie preta.
ttoczyskiem, aby powstato w
wyniku rdzewienia i | - Wyreguluj nakretke (FS116)
zakleszczenia sie ttoczyska. lub Srube (F229). (patrz punkt
- Nakretka regulacyjna | 4.3)

(FS116) lub $ruba (F229) nie | - Nasmaruj go.

Sg we wilasciwej pozyciji.

- Rolki (F327) nie sa

smarowane.

- Czesci uszczelniajgce zuzyte | - Wymien na nowy.
4 Wycieki lub uszkodzone.

- Wymien na nowy.

5 Widelec opada bez
zadziatania zaworu
spustowego.

- Zanieczyszczenia w oleju

uniemozliwiajg szczelne
zamkniecie zaworu
spustowego.

- Niektore czesci ukfadu

hydraulicznego sg peknigte lub
znudzone.

- Do oleju
powietrze.

- Czesci uszczelniajgce zuzyte
lub uszkodzone.

- Nakretka regulacyjna
(FS116) lub sruba (F229) nie
sg we wtasciwej pozycji.

dostaje sie

- Wymien na nowy ole;j.

- Sprawdz i wymieh zuzyte
czesci.

- Wypedz powietrze. (patrz
punkt 3.4)

- Wymien na nowy.

- Regulacja nakretki (FS116)
lub sruby (F229). (patrz punkt
4.2)

UWAGA: NIE PROBUJ NAPRAWY WOZKA PALETOWEGO, JESLI NIE JESTES

PRZESZKOLONY | UPOWAZNIONY DO TEGO.
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Lista czesci uchwytu

No. Opis llosé | No. Opis llos$é
FS101 | Wiosna 1 Fs109 | Elastyczna szpilka 1
FS102 | Bldae Wiosna 1 FS110 | Uchwyt 1
Fs103 | Elastyczna szpilka 1 FS111 | Pociagnij deske 1
Fs104 | Elastyczna szpilka 1 Fs112 | Szpilka 1
FS105 | Gumowa myjka 1 FS113 | Pret zwalniajacy 1
Fs106 | Watek 1 FS114 | Lancuch 1
FS107 | Control Handle 1 Fs115 | Sruba regulacyjna 1
FS108 Elastyczna szpilka 1 FS116 | Nakretka regulacyjna 1
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Lista czesci pompy dla SYC1016;1516;2016;1020;1025;1030;

No. Opis llos¢ No. Opis llos¢
F201 | Ttoczysko pompy 1 F229 Sruba 1
F202 | Podkiadka sprezysta 1 F230 | Nakretka 1
F204 | Pierscien kurzu 1 Fo32 | Uderzenie Pin 1
F205 FOka 1 F233 Pierscien O'ring 2
F206 TUIeJa 2 F234 LapaCZ kurzu 1
Pralka Podktadka
F208 3 F236 uszczelniajaca 1
F209 | Podkiadka sprezysta 3 F237 Sruba regulacyjna 1
211 | Wat do watka 1 F239 | Siedzisko sprezynowe 1
Wat Podktadka
F213 g F241 uszczelniajaca 1
F214 Rolka dociskowa 1 F242 SI'Uba 1
F215 | Dzwignia pedatu 1 F243 | PierScien blokujacy 1
Fo16 | Elastyczna szpilka 1 Foaa | PierScien’Y 1
F217 Sruba 1 F245 | PierScien wsparcia 1
Podktadka Ttok
F218 | uszczelniajaca 1 F246 1
F219 Wiosha 1 F247 PierScien O'ring 2
Stalowa pitka Podnoszenie
F220 1 F248 1
tloczyska
Foo1 Wrzeciono zaworu 1 F249 Sruba 1
pompy ]
Fooo | Gniazdo zaworu pompy 1 F250 | Sruba 1
F223 O-I’ing 1 F251 Przewod 1
F224 Pralka 1 F252 PierScien O'ring 2
E2o5 | Korpus pompy 1 Fo53 | Pokrywa ze Srubg 1
F226 | Pierscien blokujgcy 1 F254 | PierScien kurzu 1
Foo7 | Elastyczna szpilka 1 F262 | Sprezyna 2







Lista czesci masztu dla SYC1020;1025;1030;

No. Opis llos¢ No. Opis llos¢
101 Siatkowanie 1 132 | Wat 1
102 | Sruba 6 133 | Krzywka 1
103 Spinacz 6 134 Pralka 4

104G | Maszt 1 135 Wat rolki 2
105 Obrecz 1 136 | Watek 2
106 Nakretka 3 137 Pierscien blokujacy 14
107 Nakretka 2 138 Sruba 8
108 Sruba 1 139 Nakretka 8
109 Sruba 1 140 Ptytka taczaca 1
110 Podktadka elastyczna 1 141 Sruba 4
111 Pralka 1 142 Pierscien blokujacy 4
112 Lozysko 2 143 LOZ}./SkO 8
113 Lozysko 2 144 Walek 4
114 Rama kota 1 145 Pierscien blokujacy 8
115 Nakretka 2 146 Stalowa pitka 8
116 | Podktadka elastyczna 2 147G | Naprawiono widelec 4
117 | Os 2 148 | Nakretka 4
118 | Pralka 8 149 | Sruba >
119 | Nakretka 1 150 | kaczy¢ 2
120 Koto 2 151 Lancuch 2
121 Lozysko 8 152 Rolka do fancucha 2
122 Sruba 2 153 Maszt wewnetrzny 1
123 | Rama kota z hamulcem 1 154 | Sruba 4
124 Ptytka hamulcowa 1 155 0Os 4
125 | Sprezyna 1 156 Elastyczna szpilka 1
126 | Pokrywa 1 157 | Rama 4
127 Nakretka 1 158 Koto 2
128 Nakretka 1 159 Sruba 4
129 | Sruba 1 160 | Os 2
130 | Pedal 1 161 | Pierscien blokujacy 2

1

131

Elastyczna szpilka
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Lista czesci masztu dla SYC1016;1516;2016;

No. Opis llos¢ No. Opis llos¢
F301 Sruba 1 F331 | Pierscien blokujacy 4
F302 | Podkladka elastyczna 1 F334 | Sruba 4
F303 | Pralka 1 F335 | Nakretka 4
F304 | Lozysko 2 F336 | Widelec 2
F305 | Lozysko 2 F337 | Pierscien blokujacy 4
F306 | Rama kofa 1 F33g | Lozysko 4
F307 | Nakretka 2 F339 | Walek 4
F30g | Podkladka elastyczna 2 F340 | Pierscien blokujacy 4
F309 | Oskota 2 F341 | Stalowa pitka 4
Fa10 | Pokrywa 4 F3a2 | Laczy¢ 2
F311 | Lozysko 4 F343 | Lancuch 2
Fa12 | Kolo 2 F344 | Nakretka 2
F313 | Sruba 2 F345 | Sruba 1
F314 | Rama kofa z hamulcem 1 F346 | Maszt 1
F315 | Pralka 1 F347 | Siatkowanie 1
F316 | Nakretka 1 F34g8 | Spinacz 6
F317 | Plytka hamulcowa 1 F349 | Sruba 6
F318 Sprezyna 1 F350 :));;e;pc; do trzymania 1
F319 | Pokrywa 1 F351 | Nakretka 3
F320 | Nakretka 1 F352 | Nakretka 2
F321 | Nakretka 1 F353 | Sruba 1
F322 | Sruba 1 F354 | Pierscien blokujacy 2
F323 | Podnozek 1 F355 | Rolka do fafcucha 2
F324 | Elastyczna szpilka 1 F356 | Lozysko 2
F325 | Szpilka 1 F357 | Pierscien blokujacy 2
F326 | Krzywka 1 | rFasg |08 1
F327 | Walek 2 F359 | Elastyczna szpilka 1
F32g | Lozysko 4 F3g0 | Rama 1
F329 | Pokrywa 4 F3g1 | Podkladka elastyczna 3
F330 | Os rolki tadujacej 2
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DOSTOSOWANA LISTA WIDLOW

No. Opis llos¢
1 Pierscien blokujacy 1
2 Dhuga o$ 1
3 Pierscien blokujacy 1
4 Regulowany widelec 2
5 Nakretka 4
6 Sruba 4
7 Woézek ramowy 1
8 Pierscien blokujacy do otworu 4
9 Lozysko 4
10 Watek 4
11 Pierscien blokujacy 4
12 Stalowa pitka 4
13 Sruba 2




MODEL:

DANE PASZPORTOWE

NUMER SERYJINY:

UDZWIG:

ROK PRODUKCII:

DATA SPRZEDAZY:

kg




